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2 LEADING IN SENSORS

VERTRAUEN SIE DEM X!

VL
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Fir eine faire Partnerschaft und individuelle Kundenlésungen. o Die METALLUX AG —1986 gegriindet
und bereits seit vielen Jahren fithrender

Ihr Interesse an unseren Metallux-Drucksensoren freut uns sehr. Hersteller von Sensoren, Foliensensoren,

Jedes unserer hochwertigen Produkte zeichnet sich durch hervorragende Widerstanden, Drucksensoren und

Qualitat, hdchste Prazision, exzellentes Know-how, Kreativitat und grofite industriellen Joysticks in Dickschicht-

Zuverlassigkeit aus. Die ausgezeichnete Beratungskompetenz in unserem
Hause sichert eine optimale Wertschdpfung bei unseren Kunden. Wir sind
Innovator und Berater zugleich. Jedes Metallux-Produkt bietet hdchstmég-
liche Sicherheit durch das in allen Bereichen integrierte Qualitdtsmanagement
nach IS0 9001:2015. Die persénliche, individuelle Beratung sowie eine faire
und langfristige Partnerschaft liegen uns dabei besonders am Herzen.

Technologie.

Die Metallux-Drucksensoren zeichnen sich insbesondere durch ihre hohe
Medienbestandigkeit, Langzeitstabilitdt und Berstdruckfestigkeit aus. Abhangig
vom Einsatzfall bieten wir Ihnen verschiedene Sensorvarianten. Wahlen Sie
unter den unterschiedlichsten Materialien (Keramik, Edelstahl] und Geometrien
(monolitisch, frontblndig oder auch mit integriertem Druckanschluss) aus.
Unser Kompetenzteam berat Sie gerne.

(et

ANDREAS OBERASCHER
Vorstandsvorsitzender / CEO

Ob Standard- oder kundenspezifische

Losungen, wir bieten Ihnen eine grofie

Vielfalt an Drucksensorvarianten.




METALLUX.DE

DRUCKSENSOREN CPS/SPS

Die Drucksensorenserien CPS und SPS sind geeignet zur Druckmessung gasfdrmiger und flis-
siger Medien. Sie basieren auf der bewahrten Dickschichttechnologie sowie den resistenten
Tragermaterialien Keramik und Edelstahl. Verschiedene Standardausfiihrungen ermaoglichen
eine optimale Auswahl fiir die entsprechende Applikation.

CPS 1184 (Z)

CPS 2184 (Z)

SPS 1.000 (2) \

CPS 1184/CPS 1184 7
Zeichnungen
Anschlussschemata

CPS 2184 /CPS 2184 Z
Zeichnungen
Anschlussschemata

SPS 1.000/SPS 1.000 Z
Zeichnungen
Anschlussschemata

SPS 3003/SPS 3003 Z
Zeichnungen
Anschlussschemata




4 DRUCKSENSOREN

DRUCKSENSOREN VON METALLUX

/L

* Sicherer, langzeitstabiler Betrieb in [hrem Gerat.
Die ausgewahlten Keramik- und StahImaterialien garantieren

einen langlebigen Betrieb in den meisten Medien.

* Greifen Sie auf ein umfassendes Sensorspektrum zurtick. Die Sensor-
auswahl ermdglicht Ihnen, einen Sensor fiir Ihre Applikation zu finden.

* Verlassen Sie sich auf einen medienbestandigen Sensor. Die
ausgewahlten Materialien burgen fiir hohe Betriebssicherheit. @

* Einfache Montage fiir Ihre reibungslos verlaufende Fertigung. I
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5 METALLUX.DE

DRUCKMESSZELLENINDICKSCHICHTTECHNOLOGIE
AUF KERAMIK- ODER EDELSTAHLBASIS

VL

Die passenden Messzellen fir Ihre Anwendungsfalle

DRUCKTRANSMITTER/ DRUCKSCHALTER

Metallux Drucksensoren CPS in Dickschichttechnik auf Keramik erfassen zuverlassig Driicke in Drucktrans-
mittern und Druckschaltern. Prazise und gleichzeitig kostengtinstige Sensoren (iberwachen Prozessparameter
in Produktionsprozessen und sind somit mitverantwortlich fiir die Qualitat der hergesteliten Produkte.

AUTOMOTIVE ANWENDUNGEN

Keramische monolithische Drucksensoren werden im Automobil in unterschiedlichen Bereichen zur Uber-
wachung des Filterdruckes, des 0I- und Kraftstoffdruckes und zur Uberwachung von pneumatischen und
hydraulischen Bremskreislaufen in Nutzfahrzeugen und PKWs eingesetzt. Hohe Zuverlassigkeit und Prazision,
die Medienbestandigkeit und nicht zuletzt der glinstige Kosten-Nutzen-Faktor erdffnen dieser Technik immer
weitere Einsatzmdglichkeiten.

HYDRAULIK/KALTETECHNIK

Ein extrem hoher Berstdruck und ein hohes Maf3 an Zuverlassigkeit machen den Dickschichtsensor auf Edel-
stahl SPS zu einer echten Alternative. Durch den Monolith mit Gewindeanschluss wird die Dichtung zwischen
Sensor und Druckanschluss Uberfliissig. Auch mechanische Schwachstellen, wie bei einer Schweif3verbindung,
konnen ausgeschlossen werden. Die Medienvertraglichkeit kann um ein zusatzliches Maf3 erhdht werden.

MEDIZINTECHNIK

Dialysegerite sind ein Uberlebensgarant fiir manch einen menschlichen Organismus. Prazise Drucksensoren,
die den Systemdruck Giberwachen, missen fehlerfrei und zuverlassig arbeiten. Hersteller von Dialysesystemen
setzen auf Metallux Drucksensoren. Die Medienvertréglichkeit bei diesen sich teilweise selbstreinigenden
Anlagen ist ein zweites entscheidendes Kriterium, genauso wie die frontblindige Membran.

www.metallux.de 01/2020



DRUCKSENSOREN

KERAMISCHER STANDARD-DRUCKSENSOR CPS 1184 RM 2,54

VL

Metallux monolithische Drucksensoren werden in grof3en Serien hergestellt und sind in einer Vielzahl von Anwendungen des Maschinen-
baus, der Automobilindustrie, der Liiftungs- und Klimatechnik im Einsatz. Der einfache Einbau und Abgleich der Sensoren erméglicht eine
rationelle Fertigung der Kundenprodukte.

Seine kompakte Bauform, die besonders hohe Medienvertraglichkeit und die sehr gute Langzeitstabilitat zeichnen den CPS 1184 besonders aus.
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TECHNISCHE DATEN

> 0,5 kVDC mit diinnster Membran-

Isolationsspannung stéarke, vom Medium gemessen zur

Betriebsspannung 3-30VvDC gedruckten Schaltung
Widerstandswert/Toleranz 10 kOhm = 20 % Werkstoff des Grundkérpers AlL0,96%
Ausgangssignal (FS/Spanne) Min. 1,5/typ. 2,8/ max. 5,3 mV/V Betriebstemperatur -40-+150°C

Offset 0+0,2mV/V Lagertemperatur -40-+150°C

Thermische Stabilitat des Offset

Typ. 0 = 0,015/ max. 0 = 0,02 % FS/K
(25-85°C)

Thermische Stabilitdt der
Spanne

0--0,013%FS/K (0-70°C)
0--0,015 % FS/K (-20—0° C/ 70— 85° C)
0-—-0,018% FS/K (-40— 0°C/85— 135" C)

Isolationswiderstand

>1Gohm bei 500 VDC, RT, 70 % rH
(Befestigung @ 16,00mm)

Mechanische und elektrische Eigenschaften kdnnen kundenspezifisch ange-
passt werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert werden.
Es wird empfohlen, besonders bei nicht erprobten oder neuen Anwendungen,
eigene Untersuchungen durchzufiihren.

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) (% FS) * (TYP./MAX.) (% FS) ** (BAR) *** (BAR)
2(1,6-2,5) +0,15 +0,15/0,4 >5 <3 -0,6
5(4-6) +0,15 +0,15/0,4 >15 <75 -0,8
10 +01 +0,15/0,4 >30 <15 1

20 (16-25) +01 +0,15/0,4 >60 <30 1

50 (40-60) =01 +0,15/0,4 >150 <75 1
100 =01 +0,2/0,5 >250 <150 1
200 (160-250) =01 +0,2/0,5 >450 <300 1
400 +0,15 +0,3/0,6 >700 <550 1
600 +0,15 +0,3/0,6 >900 <720 1

*1.000 Stunden bei 150°C | 50 Mio. Druckzyklen bei 125° C | 1090 % FSbei 2,5 Hz | 3 Thermische Schocks +130° C/-20° C 3 K/sec. | 50 Temperaturwechsel: +150° C/-40° C 2 K/min.

** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. Alle Messungen erfolgen in einer
Metallux-Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal CPS 1184

***Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ
CPS 1184

Druckbereich in bar

100 bar

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.

www.metallux.de 01/2020
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Lotpads
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MASSBILDER /ANSCHLUSSSCHEMA / ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

//10,05| C

Bereich|

RZ max. 6 s | metallux.de Ident Nr.
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6,35 = 0,05

Lotpads:
Ag/Pd 20:1

[ maxohseo |

Dichtungsflache —

Standard Anschlussoption:
Verzinnte Anschliisse: Sn95,6; Ag3,8; Cu0,6 Flachbandleitung

1,5+0,5
vorverzinnt

Wx max. 15
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Spezifische Anschliisse
auf Anfrage

Zinnhghe
0,2 +0,1

www.metallux.de 01/2020
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Anschlussoption:
Pins 0,5 x 0,27

max. 2,0

Variable Lange
max. 13 mm
min. 6 mm
+0,3mm



8 DRUCKSENSOREN

KERAMISCHER STANDARD-DRUCKSENSOR CPS 1184 RM 1,2/

VL

Metallux monolithische Drucksensoren werden in grof3en Serien hergestellt und sind in einer Vielzahl von Anwendungen des Maschinen-
baus, der Automobilindustrie, der Liiftungs- und Klimatechnik im Einsatz. Der einfache Einbau und Abgleich der Sensoren erméglicht eine
rationelle Fertigung der Kundenprodukte.

Seine kompakte Bauform, die besonders hohe Medienvertraglichkeit und die sehr gute Langzeitstabilitat zeichnen den CPS 1184 besonders aus.

—
TECHNISCHE DATEN > 0,5 kVDC mit diinnster Membran-
K Isolationsspannung stéarke, vom Medium gemessen zur
Betriebsspannung 3-30VDC gedruckten Schaltung
Widerstandswert/Toleranz 10 kOhm = 20 % Werkstoff des Grundkérpers AlL0,96%
Ausgangssignal (FS/Spanne) Min. 1,5/typ. 2,8/ max. 5,3 mV/V Betriebstemperatur -40 - +150°C
Offset 0+0,2mV/V Lagertemperatur -40-+150°C
) - Typ. 0 % 0,015/ max. 0 = 0,02 % FS/K
Th he Stabilitat des Offset . . - N L
ermische Stabliitat des THset (25 -8s5°c) Mechanische und elektrische Eigenschaften kénnen kundenspezifisch ange-
. o 0—-0,013%FS/K (0—70°C passt werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert werden.
Thermische Stabilitat der 0--0015% FS/K[[-ZU _ 0°]C/ 70-85°C) Es wird empfohlen, besonders bei nicht erprobten oder neuen Anwendungen,
Spanne 0— -0:018 %FS/K (-4—0°C/85— 135°C) eigene Untersuchungen durchzufiihren.

>1Gohm bei 500 VDC, RT, 70 % rH

Isolationswiderstand (Befestigung @ 16,00 mm)

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) * (TYP./MAX.) (% FS) ** (BAR) *** (BAR)
2(1,6-2,5) +0,15 +0,15/0,4 >5 <3 -0,6
5(4-6) +0,15 +0,15/0,4 >15 <75 -0,8
10 +01 +0,15/0,4 >30 <15 1

20 (16-25) =01 +0,15/0,4 >60 <30 1

50 (40-60) =01 +0,15/0,4 >150 <75 1
100 =01 +0,2/0,5 >250 <150 1
200 (160-250) =01 +0,2/0,5 >450 <300 1
400 +0,15 +0,3/0,6 >700 <550 1
600 +0,15 +0,3/0,6 >900 <720 1

*1.000 Stunden bei 150° C | 50 Mio. Druckzyklen bei 125°C | 10— 90 % FSbei 2,5 Hz | 3 Thermische Schocks +130° C/-20° C 3 K/sec. | 50 Temperaturwechsel: +150° C/-40° C 2 K/min.

** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. Alle Messungen erfolgen in einer
Metallux-Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal CPS 1184“.

***Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Elektrischer Anschluss (gemaf Zeichnung)
CPS 1184 100 bar Létpads

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.

www.metallux.de 01/2020
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MASSBILDER /ANSCHLUSSSCHEMA / ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE
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Standard Anschlussoption:
Verzinnte Anschliisse: Sn95,6; Ag3,8; Cu0,6 Flachbandleitung
7 L S
Y 1,5+0,5
i vorverzinnt
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Spezifische Anschliisse
auf Anfrage

Wx max. 8

o

Zinnhghe
0,2 +0,1
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DRUCKSENSOREN

KERAMISCHER STANDARD-DRUCKSENSOR CPS 11847

V/////Z {7 AN gangss ign alverstarkung

Die keramischen Drucksensoren der Serie CPS 1184 7 sind mit einer Verstarkerschaltung bestiickt und werden abgeglichen mit einem
Ausgangssignal 0,5V bis 4,5V ausgeliefert. Fir viele Kunden der Automatisierungstechnik und der Medizintechnik ist die unkomplizierte
Weiterverarbeitung des Signales von grofiem Nutzen.

Die hohe Langzeitstabilitat und gute Bestandigkeit gegeniiber einer Vielzahl von Medien sind zusatzliche Merkmale dieser Sensorbaureihe.

TECHNISCHE DATEN

Isolationsspannung

> 0,5 kVDC mit diinnster Membran-
stéarke, vom Medium gemessen zur

Betriebsspannung 5V =0,5VDC gedruckten Schaltung
Stromverbrauch (< 10 mAtyp. Rload > 2 k) < 50 mA max. Werkstoff des Grundkarpers Keramisch AL203 96 %
Ausgangssignal 0,5-4,5V ratiometrisch Betriebstemperatur -40-+125°C
Kalibrierfehler * 1%/FS Lagertemperatur -20-+125°C

Thermische Stabilitat des Offset

0+ 0,05%FS/K
(0—80°C nicht kompensiert)

Thermische Stabilitat der
Spanne

0--0,012% FS/K (20-80°C)
0--0,018% FS/K (-40— 125°C)

Abtastrate

1kHz typ./ 0,5 kHz min.

eigene Untersuchungen durchzufiihren.

Mechanische und elektrische Eigenschaften kdnnen kundenspezifisch ange-
passt werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert werden.
Es wird empfohlen, besonders bei nicht erprobten oder neuen Anwendungen,

Isolationswiderstand

>1Gohm bei 500 VDC, RT, 70 % rH
(Befestigung @ 16,00mm)

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) * (TYP./MAX.) (% FS) ** (BAR)
2(1,6-2,5) +0,25 +0,15/0,4 >5 <3 -0,6
5(4-6) +0,25 +0,15/0,4 >15 <75 -0,8
10 +0,15 +0,15/0,4 >30 <15 1

20 (16-25) +0,15 +0,15/0,4 >60 <30 1

50 (40-60) +0,15 +0,15/0,4 >150 <75 1
100 +0,2 +0,2/0,5 >250 <150 1
200 (160-250) +0,2 +0,2/0,5 >450 <300 1
400 +0,25 +0,3/0,6 >700 <550 1
600 +0,25 +0,3/06 >900 <720 1

*1.000 Stunden bei 125° C | 50 Mio. Druckzyklen bei 25°C 10 — 90 % FS bei 2,5 Hz | 50 Temperaturwechsel +125° C/-40° C 2 K/min.
** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden.

Alle Messungen erfolgen in einer Metallux-Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal CPS 1184".
***Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Druckbereich in bar Elektrischer Anschluss (gemaf Zeichnung)

Typ
CPS 11847

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.

www.metallux.de 01/2020
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MASSBILDER /ANSCHLUSSSCHEMA / ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE
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Unbedruckter Bereich| ‘
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$18,0+0,1
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_ D149£015

_ P149+015

1,0+0,7
1,0+0,7

4,60 +0,5
4,60+ 0,5

www.metallux.de 01/2020



12 DRUCKSENSOREN

KERAMISCHER STANDARD-DRUCKSENSOR CPS 2184

VL

Die CPS 2184 Sensoren mit frontblndiger Membran sind zur Messung von Relativdriicken, aber auch Absolutdriicken geeignet. Die front-
blindige Membran erlaubt eine leichte Reinigung, eine wesentliche Voraussetzung fiir die Verwendung der Sensoren in der Medizintechnik
oder im Lebensmittelbereich.

Fur Anwendungen bei extrem aggressiven Medien sind die Sensoren auch mit 99,6 % Aluminiumoxid Membranen erhaltlich.

TECHNISCHE DATEN Isolationswiderstand >1 Gohm bei 500 VDC, RT, 70 % rH

(mit einer Befestigung @ 16,00mm)

Betriebsspannung 3-30VvDC -
> 0,5 kVDC mit diinnster Membran-
Widerstandswert/Toleranz 10 kOhm = 20 % Isolationsspannung stérke, vom Medium gemessen zur
gedruckten Schaltung
Ausgangssignal (FS/Spanne) Min. 1,5/typ. 3,2/ max. 6 mV/V N
Werkstoff des Grundkérpers ALLO, 96 %
Offset 0£0,2mV/NV
Betriebstemperatur -40-+135°C
. —_— Typ. 0 = 0,015/ max. 0 £ 0,03 % FS/K
Thermische Stabilitat des Offset (25-85°C) Lagertemperatur 40— +150°C
Thermische Stabilitat der 8:([]]’%11?5;';55//?([[0 2_0?_009[: /70-85°C) Mechanische und elektrische Eigenschaften kénnen kundenspezifisch ange-
Spanne ¢ o ) passt werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert werden.
0--0,018%FS/K (-40— 0°C/85-135°C) p S
Es wird empfohlen, besonders bei nicht erprobten oder neuen Anwendungen,
eigene Untersuchungen durchzufiihren.

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT  LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET

(BAR) = (TYP./MAX.) (% FS)**  (BAR) (BAR)

0,5 + 0,25 +0,3/0,6 >1,5 <1 -0,1 Rel.

1 +0,25 +0,25/0,6 >2,5 <15 -0,4 Rel./Abs.

2 +0,2 +0,2/0,5 >5 <3 -0,6 Rel./Abs.

5 +0,2 +0,2/0,5 >12 <75 1 Rel./Abs.

10 +0,2 +0,2/0,4 >25 <15 -1 Rel./Abs.

20 + 0,15 +0,2/04 >40 <30 -1 Rel./Abs.

50 +0,2 +0,2/0,4 >100 <75 -1 Rel./Abs.
100 +0,25 +0,25/0,5 >250 <150 -1 Sealed gauge
200 +0,25 +0,25/0,6 >400 <300 1 Sealed gauge
400 +0,25 +0,25/0,6 >600 <500 -1 Sealed gauge
600 + 0,25 +0,3/0,6 >700 <700 -1 Sealed gauge

*1.000 Stunden bei 150° C| 50 Mio. Druckzyklen bei 80° C 10— 90 % FS bei 2,5 Hz | 3 Thermische Schocks +125° C/-20° C 3 K/sec. | 50 Temperaturwechsel +135° C/-40° C 2 K/min.
** Die Erfassung der unabhéngigen Linearitét basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. |

Alle Messungen erfolgen in einer Metallux-Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal CPS 2184-ND-HD".
***Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Druckart Elektrischer Anschluss (geméf Zeichnung)
CPS 2184 100 bar A/R/SG Lotpads

Andere Materialien, Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.

www.metallux.de 01/2020
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MASSBILDER /ANSCHLUSSSCHEMA / ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

o0
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Lotkugel
(bei Variante ,absolut*)

Hohe X

@/ Rz max. 6 (

1,35+ 0,35

metallux.de
Ident Nr.

Druckbereich

Ag/Pd 20:1

TABELLE FUR HOHE X RUND (MM)

0-0,5 bar 6,13 =+ 0,15
0—1bar 6,20 =+ 0,15 ‘ V—Ref

0—2 bar 6,25 + 0,15 e o — e ——
0-5b 6,30 +0,15 Diehrungsache | (=— ol T /| Dichungetacne | maxBIss0 ]
— > bar i =Y Runde Membran L N min. 3|12, Oktagonale Membran L min. § 9,40
0— 10 bar 6,35 + 0,15 =
0—20 bar 6,55 + 0,15 )
Q\Q? o // ©
0— 50 bar 6,70 + 0,15 2§ % pr g 3&’
[ s &
ZE — 38— g
TABELLE FUR HOHE X OKTAGONAL (MM) S= o2 )
0-100bar 6,70 +0,15 = W)
0-200 bar 7,05 + 0,15
0—400 bar 7,35 +0,2 —
2 Z Sensor- r TSensor—
0-600bar 755 +0,2 OJozs[s | | <A flache B B680_|  fache
Standard Anschlussoption: Anschlussoption:
Verzinnte Anschliisse: Sn95,6; Ag3,8; Cu0,6 Flachbandleitung Pins 0,5 x 0,27
| —
—— |~ 1,5+0,5
‘ Ly vorverzinnt
F
= =
£}
3
€ =
x
2 _
Abdeckung —¢ % ‘
' L 1
£
3 H
o
O do’a
29 N SEee
S~ Spezifische Anschliisse % omEE
No auf Anfrage g R t.g il
SEEH
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14 DRUCKSENSOREN

KERAMISCHER STANDARD-DRUCKSENSOR CPS 2184 /

V/////Z {7 AN gangss ign alverstarkung

Kunden der Lebensmittelbranche und der Chemieindustrie setzen auf frontbiindige Sensoren der Serie CPS 2184Z. Der Sensor ist zusatzlich
mit einer 0,5V bis 4,5V Schnittstelle ausgeristet. Eine einfache Montage und Inbetriebnahme reduzieren die Produktionskosten und
erhdhen die Sicherheit. Die Membran kann auch mit einer 99,6 % Al203-Keramik ausgefiihrt werden, zur Anwendung in sehr aggressiven
Medien.

Auch bei dieser Sensorenversion sind die Medienbestandigkeit und hohe Stabilitat der Sensoren sichergestellt.

LECHRBCHE BAIEN Isolationswiderstand Eln?i[tjr:amgr Befestigung @ 16 mm)

Betriebsspannung 5v=+0,5vDC > 0,5 kVDC mit diinnster Membran-
Stromverbrauch < 10 mAtyp. Rload > 2 k (< 50 mA max.) Isclationsspannung ;L%Tféé?:gﬂif:&gemessen 2
Ausgangssignal 0,5-4,5V ratiometrisch Werkstoff des Grundkérpers Keramisch AL203 96 %
Kalibrierfehler +1%/FS Betriebstemperatur -40-+125°C

Thermische Stabilitat des Offset 0= 20> % FS/K Lagertemperatur 20— +125°C

(0—80°C nicht kompensiert)

Thermische Stabilitat der 0--0,012 % FS/K (20-80°C) Mechanische und elektrische Eigenschaften kdnnen kundenspezifisch ange-
Spanne 0--0,018 % FS/K (-40—125°C) passt werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung gedndert werden.

K Es wird empfohlen, besonders bei nicht erprobten oder neuen Anwendungen,
Abtastrate 1 kHz typ. /0,5 kHz min. eigene Untersuchungen durchzufiihren.

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT ~ LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET

(BAR) = (TYP./MAX.) (% FS)**  (BAR) (BAR) *** (BAR)

0,5 +0,3 +0,3/0,6 >15 <1 -0,1 Rel.

1 +0,3 +0,25/0,6 >2,5 <15 -0,4 Rel./Abs.

2 + 0,25 +0,2/0,5 =5 <3 -0,6 Rel./Abs.

5 + 0,25 +0,2/0,5 >12 <75 -1 Rel./Abs.

10 +0,25 +0,2/04 >25 <15 1 Rel./Abs.

20 +0,2 +0,2/0,4 >40 <30 1 Rel./Abs.

50 +0,2 +0,2/0,4 > 100 <75 1 Rel./Abs.
100 +0,3 +0,25/0,5 >250 <150 -1 Sealed gauge
200 +0,3 +0,25/0,6 >400 <300 -1 Sealed gauge
400 +0,3 +0,25/0,6 =600 <500 -1 Sealed gauge
600 +0,3 +0,3/0,6 >700 <700 -1 Sealed gauge

*1.000 Stunden bei 125° C | 50 Mio. Druckzyklen bei 25° C 10 — 90 % FS bei 2,5 Hz | 50 Temperaturwechsel +125° C /-40° C 2 K/min.
** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden.

Alle Messungen erfolgen in einer Metallux-Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal CPS 2184-ND-HD".
*** Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Druckart Elektrischer Anschluss (geméf Zeichnung)
CPS 21847 100 bar A/R/SG Lotpads

Andere Materialien, Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.

www.metallux.de 01/2020
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Lotkugel
(bei Variante ,absolut“)

Hohe X

@/ Rz max. 6 |

NN
1,35 +0,35

max. @,15,90 T Dichtungsﬂécher max. @ 15,90 T

Dichtungsfliche LM Oktagonale Membran L in. 9,40
0-0,5 bar 6,13 +0,15
0-1bar 6,20 +0,15 / o ) ©
0-2bar 6,25 +0,15 S8 Ss S
0-5bar 6,30 +045 §§ — e — -
0- 10 bar 6,35 +0,15 ;«‘;2 /;/
0-20 bar 6,55 + 0,15
0-50 bar 6,70 + 0,15 r [ T

N Sensor-
o e
0-100bar 6,70 +0,15
0-200bar 705 +0,15
0-400 bar %35 +0,2
0-600bar 755 +0,2

Ausgangssignalverstarkung Ausgangssignalverstarkung
RV2015 (ZSC31015) RV2150 (ZSC31150)

14,9 = 0,15
p180=+0,1
@14+ 0,15

4,60=*0,5
1,0+0,7

460+ 1
1,0+0,7
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16 DRUCKSENSOREN

EDELSTAHL STANDARD-DRUCKSENSOR SPS 1.000

VL L

Die Edelstahldrucksensoren der Serie SPS 1.000 haben besonders gute Eigenschaften in Bezug auf die Uberlastfahigkeit und das Berst-
druckverhalten. Auch im Fehlerfall, bei undefinierten Druckspitzen, bietet der monolithische Drucksensor eine sehr hohe Sicherheit.

Zudem zeichnen sich die Sensoren durch ihre Uberdurchschnittliche Medienbestandigkeit aus. Auch bei Einsatz in Verbindung mit aggres-
siven Medien verrichten sie zuverldssig ihren Dienst.

TECHNISCHE DATEN Isolationswiderstand >100 MOhm bei 500 VDC, RT, 70% rH

Betriebsspannung 3-30VDC Werkstoff des Grundkérpers Edelstahl
Widerstandswert/Toleranz 10 kOhm = 30 % Betriebstemperatur 40 - +125°C
Ausgangssignal (FS/Spanne) Min. 1,8/typ. 2,5/ max. 3,5 mV/V Lagertemperatur -40 - +125°C
Offset 0 £0,5mV/V
0 Mechanische und elektrische Eigenschaften kdnnen kundenspezifisch ange-
+ + %
Thermische Stabilitat des Offset {%E'_Uggﬂ 2'103 /max.0=0,05%FS/K passt werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert werden.
Thermische Stabilitit der Typ. 0—-0,02 % FS/K (0—70°C)
Spanne max. 0—-0,05%FS/K (0-70°C)
DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) * (TYP/MAX.) (% FS)**  (BAR) (BAR) *** (BAR)
10 +04 +0,25/0,6 = 10 X Pron <15 1
25 +0,35 +0,25/0,6 > 10 X Poom <35 1
40 +0,35 +0,25/0,6 > 10 X Poom <60 -1
100 +0,3 +0,2/0,5 > 10 X Poom <150 1
200 +0,3 +0,2/0,5 =10 X Poom <300 1
300 +0,25 +0,2/0,5 =10 X Poom <450 1
400 +0,25 +0,2/0,5 =10 X Poom <600 1
600 +0,25 +0,3/0,5 =10 X Poom <900 -1
1.000 +0,25 +0,3/0,5 = 10 X Pron <1350 1

*1.000 Stunden bei 125°C | 50 Mio. Druckzyklen bei 125°C 10 — 90 % FS bei 2,5 Hz | 50 Temperaturwechsel +125° ¢/-20° C 2 K/min.

** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. | Alle Messungen erfolgen in einer
Metallux-Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal SPS 1.000".

**Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Elektrischer Anschluss (gemaf Zeichnung)
SPS 1.000 100 bar Létpads

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.
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MASSBILDER /ANSCHLUSSSCHEMA / ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE
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18 DRUCKSENSOREN

EDELSTAHL STANDARD-DRUCKSENSOR SPS 1.000Z

V///Z/Z{/ /7T gangss i gnalverstarkung

Monolithische Sensoren in Edelstahl bieten eine hohe Uberlastsicherheit und iiberzeugen durch einen hohen Berstdruck. Die Dichtheit
des Gesamtsystems ist sensorseitig gewahrleistet. Der Verstarker des SPS 1.000 Z bietet durch den 0,5V bis 4,5V -Ausgang eine einfache
Weiterverarbeitung des Sensorsignales.

Wie beim SPS 1.000 ist die Gberdurchschnittliche Medienbestandigkeit ein wesentliches Funktionsmerkmal.

TECHNISCHE DATEN Isolationswiderstand >100 MOhm bei 500 VDC, RT, 70% rH

Betriebsspannung 5V=0,5vDC Abtastrate 1 kHz typ./ 0,5 kHz min.
Stromverbrauch < 10 mAtyp. Rload > 2 k (< 50 mA max.) Werkstoff des Grundkérpers Edelstahl
Ausgangssignal 0,5-4,5V ratiometrisch Betriebstemperatur -40-+125°C
Kalibrierfehler +1%/FS Lagertemperatur -40-+125°C

0+ 0,08%FS/K
(0—80°C nicht kompensiert)

Thermische Stabilitat des Offset

Mechanische und elektrische Eigenschaften kénnen kundenspezifisch ange-

;I;:mi:che Stabilitat der 0--0,05%FS/K (20-80°C) passt werden. Spezifikationen kdnnen ohne Vorankindigung gedndert werden.
Abtastrate 1kHz typ./ 0,5 kHz min.

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) = (TYP./MAX.) (% FS) ** (BAR) (BAR) *** (BAR)

10 +0,6 +0,25/0,6 > 10 X Prom <15 1

25 +0,5 +0,25/0,6 > 10 X Poom <35 -1

40 +0,5 +0,25/0,6 > 10 X Poom <60 -1

100 +0,5 +0,2/0,5 > 10 X Pron <150 -1

200 +0,5 +0,2/0,5 > 10 X Prom <300 -1

300 +04 +0,2/0,5 > 10 X Prom <450 -1

400 +04 +0,2/0,5 =10 X Poom <600 1

600 +04 +0,3/0,5 =10 X Poom <900 -1

1.000 +04 +0,3/0,5 =10 X Poom <1.350 -1

*1.000 Stunden bei 125°C | 50 Mio. Druckzyklen bei 25° C 10 —90 % FS bei 2,5 Hz | 50 Temperaturwechsel +125° C/-40° C 2 K/min.

** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. Alle Messungen erfolgen in einer Metallux-
Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal SPS 1.000“.

*** Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Elektrischer Anschluss (gemaf Zeichnung)
SPS 1.000Z 100 bar Létpads

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.

www.metallux.de 01/2020
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20 DRUCKSENSOREN

EDELSTAHL STANDARD-DRUCKSENSOR SPS 3003

Y/

Der Edelstahldrucksensor mit integriertem Druckanschluss der Serie SPS 3003 gewahrleistet einen sicheren Betrieb beim Einsatz in
aggressiven Medien. Eine Dichtung zwischen Sensormesszelle und Druckanschluss ist nicht notwendig. Die gute Uberlast- und sehr
gute Berstdrucksicherheit sind weitere Vorziige dieses Sensors. Im Fehlerfall und bei undefinierten Druckspitzen bleibt das Medium im
System.

TECHNISCHE DATEN Isolationswiderstand >100 MOhm bei 500 VDC, RT, 70% rH

Betriebsspannung 3-30VDC Werkstoff des Grundkérpers Edelstahl
Widerstandswert/Toleranz 10 kOhm = 30% Betriebstemperatur -40-+125°C
Ausgangssignal (FS/Spanne) Min. 1,8 /typ. 2,5/ max. 3,5 mV/V Lagertemperatur 40 - +125°C
Offset 0 £0,5mV/V
P Mechanische und elektrische Eigenschaften kdnnen kundenspezifisch
. - Typ. 0 =+ 0,03/max. 0 * 0,05 % FS/K 8 P
Thermische Stabilitdt des Offset [%E —085° 2'103 max.0 = 0,05%FS angepasst werden. Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung geandert
werden.
Thermische Stabilitat der Typ. 0—-0,02 % FS/K (0—70°C)
Spanne Max. 0—-0,05 % FS/K (0—70°C)
DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) * (TYP/MAX.) (% FS)**  (BAR) (BAR) *** (BAR)
40 +0,35 + 0,25/0,6 =10 X Prom <60 -1
100 +0,3 + 0,2/0,5 =10 X Poom <150 -1
200 +0,3 + 0,2/0,5 =10 X Poom <300 -1
300 +0,25 + 0,2/0,5 =10 X Prom <450 -1
400 +0,25 + 0,2/0,5 =10 X Prom <600 -1
600 +0,25 + 0,3/0,5 =10 X Prom <900 -1
1.000 +0,25 + 0,3/0,5 = 10 X Poom <1.350 1

*1.000 Stunden bei 125°C | 50 Mio. Druckzyklen bei 125°C 10— 90 % FSbei 2,5 Hz | 50 Temperaturwechsel +125° C/-20° C 2 K/min.

** Die Erfassung der unabhéngigen Linearitét basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. | Alle Messungen erfolgen in einer Metallux-
Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal SPS 3003

*** Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Elektrischer Anschluss (gemaf Zeichnung)
SPS 3003 100 bar L6tpads

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.
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22 DRUCKSENSOREN

EDELSTAHL STANDARD-DRUCKSENSOR SPS 3003 Z

V///Z/Z{/ /AT gangss i gnalverstarkung

Die Serie SPS 3003 Z vereinigt einen Edelstahl-Drucksensor mit integriertem Druckanschluss und eine Verstarkerschaltung. Der Ausgang
0,5V — 4,5V ist proportional zum angelegten Druck. Zwischen Sensor und Druckanschluss wird keine Dichtung benétigt, was den Sensor
im Besonderen resistent gegen aggressive Medien macht. Die hohe Berstdrucksicherheit ist dariiber hinaus in Hydraulikapplikationen eine
wichtige Eigenschaft.

TECHNISCHE DATEN Abtastrate 1 kHz typ./ 0,5 kHz min.

Betriebsspannung 5V=0,5vDC Isolationswiderstand >100 MOhm bei 500 VDC, RT, 70% rH
Stromverbrauch < 10 mAtyp. Rload > 2 k (< 50 mA max.) Werkstoff des Grundkérpers Edelstahl
Ausgangssignal 0,5-4,5V ratiometrisch Betriebstemperatur -40-+125°C
Kalibrierfehler +1%/FS Lagertemperatur -40-+125°C
Thermische Stabilitat des Offset 0= U‘QB B FS/K .
(0 - 80" C nicht kompensiert) Mechanische und elektrische Eigenschaften kdnnen kundenspezifisch ange-

Thermische Stabilitat der passt werden. Spezifikationen kdnnen ohne Vorankiindigung gedndert werden.

Spanne

0--0,05%FS/K (20-80°C)

DRUCKBEREICH LANGZEITSTABILITAT LINEARITAT/HYSTERESE BERSTDRUCK UBERDRUCK VAKUUMGEEIGNET
(BAR) * (TYP/MAX.) (% FS)**  (BAR) (BAR) *** (BAR)

40 +0,5 + 0,25/0,6 > 10X Poom <60 1

100 +0,5 +0,2/0,5 > 10X Poom <150 1

200 +0,5 +0,2/0,5 > 10X Poom <300 1

300 +04 +0,2/0,5 > 10X Poom <450 1

400 +04 +0,2/0,5 > 10X Poom <600 1

600 +04 +0,3/0,5 > 10X Poom <900 1

1.000 +04 + 0,3/0,5 > 10X Poom <1.350 1

*1.000 Stunden bei 125°C | 50 Mio. Druckzyklen bei 25° C 10— 90 % FS bei 2,5 Hz | 50 Temperaturwechsel +125° C/-40° C 2 K/min.

** Die Erfassung der unabhangigen Linearitat basiert auf 10 Messpunkten, welche mit einer idealen Gerade verglichen werden. | Alle Messungen erfolgen in einer Metallux-
Standard-Drucksensor Aufnahme in Anlehnung an ,mounting proposal SPS 3003

*** Der spezifizierte Uberdruck garantiert eine korrekte Funktion der Zelle bei Uberlast. Dauer des Uberdrucks: < 1 sec.

BESTELLBEISPIEL

Typ Druckbereich in bar Elektrischer Anschluss (gemaf Zeichnung)
SPS 30037 100 bar L6tpads

Andere Dimensionen und elektrische Daten auf Anfrage.
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Montageverfahren:

Dichtungsvariante A:

« 0-Ring: @ 11,5x 2,5 (NBR)

« Anzugsmoment < 34 Nm

- mogliche Abweichung des Offsets wenn Flache
A1 auf der Dichtflache liegt 1 —4 % FS.

Dichtungsvariante B:

« 0-Ring: @ 6 x 1,5 (NBR)

« Anzugsmoment < 20 Nm

- keine Abweichung des Offsets

Ausgangssignalverstarkung Ausgangssignalverstarkung
RV1015 (ZSC31015) RV1150 (ZSC31150)
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